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И ндекс Н аименование Всего В т.ч. в 
форме 
практ. 
подгот.

О бъем образовательной программы  в академических 
часах, по видам учебны х занятий

1 курс 2 курс

Другие 
виды 
уч. зан.

Лаб. и
прак.
занятия

Курс.
раб./
проект

П ракт
ика

Самос.
работа

Пром.
аттест.

1 сем. 2 сем. 1 сем. 2 сем.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
О бязательная часть  
образовательной программы

2952 1078 1036 1178 0 684 216 612 864 612 864

Б лок общ еобразовательны х  
дисциплин

1476 0 702 756 0 0 0 582 526 294 38

ООД.01 Русский язы к 78 36 36 Э 51 21+6
Э

О ОД.02 Л итература 117 61 56 дз 34 48 35
оод .оз М атем атика 234 200 28 э 68 96 64+6

Э
О ОД.04 И ностранны й язык 117 0 117 дз 34 48 35
ООД.05 И нф орм атика 131 33 98 дз 68 63
ООД.Об Ф изика 147 115 26 э 51 48 42+6

Э
О ОД.07 Х им ия 50 18 32 дз 34 16
ООД.08 Б иология 36 20 16 дз 36
ООД.09 И стория 125 73 52 дз 68 57
ООДЛО О бщ ествознание 72 38 34 дз 34 38
ООД.11 Г еограф ия 36 24 12 дз 36
ООД.12 Физ. культура 117 15 102 дз 68 49
ООД.13 О БЖ 72 24 48 дз 34 38
ООД.14 Родной язы к 36 12 24 дз 36
ООД.15 Черчение 36 12 24 дз 36
ООД.16 Э кология 36 21 15 дз 36
О ОД.17 Баш кирский язык 36 0 36 3 36
О бщ епроф ессиональны й
цикл

216 54 72 144 0 0 66 0 144 72 0

ОП.01 Т ехническая граф ика 36 10 18 18 0 0 6 дз 0 36 0 0
ОП.02 Т ехнические

изм ерения
36 10 18 18 0 0 6 дз 0 36 0 0



о п .о з О сновы
материаловедения

36 10 18 18 0 0 6 ДЗ 0 36 0 0

О П .04 И ностранны й язы к в
проф ессиональной
деятельности

36 10 0 36 0 0 6 д з 0 36 0 0

ОП.05 Ф изическая культура 36 4 0 36 0 0 36 3 0 0 36 0
О П.06 Безопасность

ж изнедеятельности
36 10 18 18 0 0 6 ДЗ 0 0 36 0

П роф ессиональны й цикл 1224 1024 262 278 0 684 150 30 158 246 790
ПМ .01 И зготовление 

деталей на 
м еталлореж ущ их 
станках различного 
вида и типа 
(сверлильны х, 
токарны х, 
ф резерны х, 
копировальны х, 
ш поночны х и 
ш лиф овальны х) по 
стадиям
технологического 
процесса в 
соответствии с 
требованиям и 
охраны  труда и 
экологической 
безопасности

324 280 72 72 0 180 50
«

30 122 64 144

М ДК.01
.01

Т ехнология 
изготовления 
деталей  на 
м еталлореж ущ их 
станках  различного 
вида и типа 
(сверлильны х, 
токарны х,

144 100 72 72 0 0 50 э 30 50 58+6
Э

0



фрезерных, 
копировальных, 
ш поночны х и 
ш лифовальны х) по 
стадиям
технологического 
процесса в 
соответствии с 
требованиями 
охраны  труда и 
экологической 
безопасности

УП.01 72 72 0 0 0 72 0 3 0 72 0 0
ПП.01 108 108 0 0 0 108 0 д з 0 0 0 108
ПМ .02 Разработка 

управляю щ их 
программ для 
станков с числовым 
программны м 
управлением

324 234 90 90 0 144 50 0 0 176 148

М ДК.02
.01

П орядок разработки 
управляю щ их 
программ для 
станков с числовы м 
програм м ны м  
управлением

180 90 90 90 0 0 50 э 0 0 104 70+6Э

УП.02 72 72 0 0 0 72 0 3 0 0 72 0
ПП.02 72 72 0 0 0 72 0 д з 0 0 0 72
ПМ.ОЗ И зготовление 

деталей на 
м еталлореж ущ их 
станках с 
програм м ны м  
управлением  по 
стадиям
технологического

576 510 100 116 0 360 50 0 0 42 534



процесса в 
соответствии с 
требованиями 
охраны  труда и 
экологической 
безопасности

мдк.оз
.01

Технология 
изготовления 
деталей на 
м еталлореж ущ их 
станках с 
программны м 
управлением  по 
стадиям
технологического 
процесса в 
соответствии с 
требованиями 
охраны  труда и 
экологической 
безопасности

216 150 100 116 0 0 50 э 0 0 42 168+6
Э

УП.ОЗ 108 108 0 0 0 108 0 3 0 0 0 108
пп.оз 252 252 0 0 0 252 0 дз 0 0 0 252
ГИА 36 36 0 0 0 0 0 дэ 0 0 0 36


